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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbidr robét zwigzanych z wykonaniem Scianek dziatowych i

obuddw z piyt gipsowo-kartonowych w systemie szkieletowym.

1.2. Zakres zastosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania $cianek dzialowych muszg mie¢ dokumenty potwierdzajace ich dopuszczenie do
obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie, ponadto muszg by¢ wtasciwie oznakowane. Materiaty zastosowane
do wykonania robét opisanych w niniejszym punkcie powinny spetniaé nizej okre$lone wymagania techniczne i estetyczne:
—  plyty gipsowo-kartonowe GKB, GKBI i GKF — wg PN-B-79405:1997, gr. 12,5 mm:

— wetna mineralna grubo$ci 50 mm (lub wielokrotno$ci), gestosci 50 kg/m3

— profile stalowe typu U 75, C 75 (krawedzie sptaszczone), UA 75 (profile wzmocnione)

—  wkrety samogwintujace 3,9 x 30 mm, zuzycie 20 szt/m2 wg PN-92/M-83102

— wkrety ocynkowane 5x70, kotek rozporowy PCW @ 6 mm ( mocowanie profili stalowych do Sciany)

— masa szpachlowa do spoin wg PN-B-30042:1997

— gips budowlany - stosowany w postaci zaczynu w wspdtczynniku wodno - gipsowym 0,65 - 0,75

— ksztaltowniki stalowe ocynkowane zgodnie z wymaganiami odpowiednich aprobat technicznych

—  kotki rozporowe.

— woda do zapraw - wg PN-88/B-32250

3.SPRZET

Do wykonania rob6t Wykonawca powinien dysponowac elektronarzedziami, w tym wkretarkami.
Sprzet powinien by¢ dobrej jakosci, zgodny z projektem organizacji robot i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Przewtz materiatéw powinien odbywac sie dostosowanymi do tego celu Srodkami transportu, ktdre powinny zabezpiecza¢
przewozone materialy przed wptywami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania i
zanieczyszczeniem.

Wykonawca powinien dysponowa¢ sprawnym technicznie sprzetem wymienionym w kosztorysie. Materiaty powinny by¢
przechowywane w miejscach pdtotwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.

5. TECHNOLOGIA WYKONANIA

Wykonanie $cianek z ptyt gipsowo — kartonowych rozpoczyna sie od montazu do $cian i stropow tacznikéw mocujacych oraz
na nich profili konstrukcji systemowe;.

5.1. Przygotowanie podtozy
Sciany, zabudowy oraz elementy konstrukcji, na ktérych majg by¢ wykonane suche tynki i $cianki z ptyt g-k, powinny stanowic¢
podioze sztywne i 0 w miare réwnej powierzchni. Dopuszczalne odchylenie powierzchni podiozy od ptaszczyzny ( dla tykow



klejonych bezposrednio do podioza), nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mi 10 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci Sciany
lub sufitu. Odchylenie $cian od pionu na wysokosci catej kondygnacii nie powinno by¢ wigksze niz 5 mm. Wadliwie wykonane
oScieza i zbyt wystajgce czesci Scian nalezy sku¢. Odchylenie sufitdw od poziomu nie powinno by¢ wigksze niz3 mmna 1 mi
6 mm na catej powierzchni sufitu, ograniczonej $cianami, belkami itp. Sciany i sufity przed potozeniem suchych tynkéw powinny
by¢ oczyszczone z kurzu, naciekéw zaprawy i innych zanieczyszczen. Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha.

5.2. Profile przytaczeniowe

Profile przylaczeniowe UW mocuje sie do posadzek i stropdbw za pomocg uniwersalnych elementéw mocujacych,
rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm. Dla uzyskania wymaganej dzwiekoszczelno$ci wszystkie profile mocowane do
podtoza musza by¢ podklejone tasma uszczelniajaca.

5.3. Profile stupkowe

Profile CW muszg wchodzi¢ w gérny profil UW na gteboko$¢ co najmniej 1,5 cm.

Profil CW stupkowy wktada sie najpierw w dolny profil UW, a nastepnie w gérny. Profile stupkowe rozmieszcza sie w odlegtosci
60, 40 lub 30 cm, w zaleznosci od zalecen wybranego systemu. Profili CW nie mocuje sie do poziomych profili UW.
Rozmieszczanie profili w tej fazie jest wstepne. Korekte ustawienia wykonuije sie na etapie przykrecania ptyt (rozstawianie profili
do piyty). Odlegtos¢ ostatniego profilu od $ciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30 cm. Jesli tak nie jest, nalezy wszystkie profile
przesuna¢ o odpowiednig odlegto$¢ zmniejszajac rozstaw pomiedzy pierwszym i drugim profilem.

5.4. Pokrycie strony jednej $ciany

Pokrycie strony Sciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia piyty szerokosci 120 cm. Odstep miedzy wkretami powinien wynosié
20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt jest mocowana w odstepach réwnych 75 cm. Przy mocowaniu
plyty koryguije sie potoZenie rozstawionych wcze$niej profili. Plyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10mm.
U gdry nalezy pozostawi¢ 5 mm szczeline umozliwiajaca kompensacje drgan i ugiec stropu. Wypetnia sig jg kitem elastycznym
na etapie szpachlowania spoin. Ptyt nie przykreca sie do profili UW mocowanych do stropow. W przypadku obtozenia dwiema
warstwami ptyt, druga warstwa musi by¢ przesunieta w stosunku do pierwszej o 60 cm.

5.5. Izolacja przestrzeni pomiedzy plyta i Sciang

Po zaptytowaniu strony $ciany i po uloZzeniu w Srodku Sciany instalacji (elektrycznej), nalezy umie$ci¢ migdzy profilami wetne
mineralng lub szklang i zabezpieczy¢ jg przed osunigciem. Sztywna wetna w plytach nie wymaga z reguly dodatkowego
mocowania. Wetne w postaci maty zabezpiecza sie przed osunieciem przez podwieszenie na specjalnych wieszakach lub
diugich wkretach wkrecanych w profile.

5.6. Scianki instalacyjne

Przy prowadzeniu w $cianach dziatowych instalacji hydra-ulicznych nalezy pamigta¢, ze wewnatrz profili mozna prowadzié
jedynie cienkie rurki o Srednicy nie wigkszej niz potowa szerokosci profilu. W przypadku prowadzenia rur kanalizacyjnych nalezy
zastosowac specjalng konstrukcje tzw. Scianke instalacyjna.

Do montazu takiej Sciany zwykle uzywa sie profili CW 50, dzigki czemu minimalizuje sie niezbedng grubos¢ Sciany. Dla
zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile stupkowe z obydwu stron taczone sg poprzecznie za pomocg paskow piyty
gipsowokartonowej o diugosci 30 c¢cm rozstawionych co 1/3 wysoko$ci Sciany. Zasadniczo stosowane jest ptytowanie
dwuwarstwowe, jedynie Sciany, ktdre nie musza przenosi¢ obcigzen z urzadzen sanitarnych i nie bedg wykarczane ptytkami
ceramicznymi moga mie¢ ptytowanie jednowarstwowe. W tym przypadku wysoko$¢ maksymalna $ciany bedzie mniejsza i nalezy



podawac jak dla $ciany 3.40.01 przy stosowaniu profili CW 50 i jak dla $ciany 3.40.02 dla profili CW 75. Od strony pomieszczen
0 podwyzszonej wilgotno$ci powietrza nalezy stosowac ptyty GKBI w obydwu warstwach.

Przy montazu urzadzen sanitarnych nalezy stosowaé specjalne stelaze montazowe, ktore przejmujg duzg czes$¢ obcigzen
zmniejszajac odksztalcenia Sciany. Stelaze montuje sie do konstrukcji no$nej Sciany, a po zaplytowaniu jednej strony (tej od
strony armatury) mozna przystapi¢ do montazu instalacji sanitarnych. Mocowanie rur do stelazy za pomocg obejm i uchwytow z
podktadkami z gumy zmniejsza przenoszenie dzwiekéw od armatury. Rury z zimng wodg musza by¢ zaizolowane

dla unikniecia roszenia. Stosowanie izolacji z wetny minerainej zalecane jest tez na catej powierzchni wewngtrznej, po obu
stronach $ciany instalacyjnej. W przypadku instalacji hydraulicznych prowadzonych po wierzchu $cian konstrukcyjnych mozna
wykonac¢ Scianke ostonowg kryjaca rury, bazujac na konstrukcji oktadziny $ciennej 3.21.15 lub 3.21.20 dla rur o $rednicy nie
wiekszej niz 90 mm, lub $cianki instalacyjnej dla dowolnych $rednic. WysokoS¢ takiej $cianki moze by¢ réwna wysoko$ci
pomieszczenia lub mniejsza. W drugim przypadku zwienczeniem od géry bedzie pétka. Pokryciem takiej konstrukcji powinna
by¢ podwojna warstwa ptyty GKBI lub pojedyncza plyty Grubas.

5.7. Spoinowanie okladzin z ptyt gipsowo - kartonowych

Oktadzina z ptyt gipsowo-kartonowych moga by¢ uktadane bez spoin. W przypadku uktadania bez styku miejsca spoin
nalezy zaszpachlowa¢. Miejsce styku nalezy dodatkowo wzmocniC przez zatopienie w masie szpachlowej specjaine;
taSmy zbrojace;.

Do wypetnienia nalezy stosowa¢ specjalne masy szpachlowe. Naroza wzmocni¢ katownikami z perforowanej blachy
aluminiowej (rozwigzanie systemowe). Przez wypetnienie przestrzeni miedzy profilami wetng mineralng konstrukcja petni
role izolacii cieplnej badz akustyczne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogéine
Kontrola wykonania oktadzin z plyt gipsowo — kartonowych powinna by¢é zgodna z wymaganiami normy PN-72/B-
10122:1972.

6.2. Zgodnos¢ z dokumentacja

Okfadziny z ptyt gipsowych powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczna, uwzgledniajacg wymagania norm.
Odstepstwa od dokumentaciji technicznej powinny by¢ udokumentowane zapisem w Dzienniku Budowy potwierdzonym
przez nadzor techniczny lub innym réwnorzednym dowodem.

6.3. Opis badan

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie wykonanych suchych
tynkdéw z projektem technicznym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosSci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru.
6.3.1. Sprawdzenie materiatow

Materiaty i elementy, ktorych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem (atestem) powinny by¢é przed
uzyciem do robo6t poddane ogledzinom jakosci.

6.3.2. Sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkdw

Nalezy przeprowadza¢ na zgodno$¢ z wymaganiami normy za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwéch
prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej diugosci 2 m w dowolnych miejscach powierzchni i pomiaru przeswitu
miedzy tq fatg a powierzchnig suchego tynku z dokfadnoscig 1mm.

Sprawdzenie prawidtowosci wymaganego dokumentacjg konta pomiedzy przecinajacymi sie powierzchniami suchych
tynkéw nalezy po sprawdzeniu prawidtowosci powierzchni przeprowadzi¢ stalowym katownikiem murarskim (@ w




przypadku katow réznych od 90° katownikiem nastawnym lub uniwersalnym wyznacznikiem ciesielskim), fatg kontrolng i
przymiarem z podziatka milimetrowa.

6.3.3. Sprawdzenie pionowo$ci powierzchni i krawedzi

Nalezy przeprowadza¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatkg milimetrowa.

6.3.4. Sprawdzenie poziomowosci warstw

Nalezy przeprowadza¢ poziomnica i tatg kontrolng lub poziomnicg wezowa.

6.3.5. Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajacymi si¢ powierzchniami

Scian nalezy przeprowadzaé stalowym katownikiem murarskim, tata kontrolng i przymiarem z podziatka milimetrowa,
Przeswit w odlegtosci 1m od wierzchotka mierzonego kata nie powinien przekracza¢ warto$ci podanej w normie.

6.3.6. Sprawdzenie podiozy

Nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie jakosci i prawidtowosci uksztattowania ich powierzchni z wymaganiami normy i
stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru z doktadno$cig do 1mm w trakcie odbioru
migdzyoperacyjnego.

6.4. Ocena wynikéw badan

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni odbierane suche tynki nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy.

W przypadku gdy jakiekolwiek badanie dato wynik negatywny, nalezy albo cato$¢ odbieranych robét albo tylko

niewtasciwie wykonang ich cze$¢ uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy. Woéwczas nalezy:

a) poprawi¢ suchy tynk wykonany niezgodnie z wymaganiami normy w celu doprowadzenia go do zgodnosci z norma,
a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownych ostatecznych badan kontrolnych albo,

b) nakazaé usuniecia suchego tynku nie odpowiadajacego wymaganiom normy i Zzada¢ ponownego jego wykonania.

7. ODBIOR ROBOT

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru.

7.1. Rodzaje odbioréw robot.

W zalezno$ci od ustalen zawartych w specyfikacji technicznej, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru,
dokonywanym przez Zamawiajgcego przy udziale Wykonawcy:

- odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

- odbiér ostateczny

- odbi6r pogwarancyjny

7.2. Odbiér robot zanikajacych.

Badania w czasie odbioru cze$ciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robét do ktérych dostep pdzniej bedzie niemozliwy
lub utrudniony. Odbiér czeSciowy powinien obejmowa¢ sprawdzenie: stanu podtoza, jakosci zastosowanych materiatow,
jakosci i doktadno$ci wykonania stelazy, Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

7.3. Odbiér koncowy
Odbior korcowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST.

Przy odbiorze koricowym powinny byé przediozone nastepujace dokumenty
- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan;
- protokoty odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.



7.4. Odbior pogwarancyjny
Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych i zaistnialych
w okresie gwarancyjnym.

8. OBMIAR ROBOT

W kalkulacji nalezy uwzgledni¢ zakup materiatow ich dostawe i wykonanie robot. Jednostka jest jeden m?, m2, m, kpl, szt.
elementow — pozycji obmiaru. llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu (przedmiaru) z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Projektanta i Inspektora Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa rozliczenia finansowego jest obmiar.

10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 520:2005 Pyty gipsowo-kartonowe, Definicje, wymagania, metody badar warunki techniczne wykonania i
odbioru robét budowlano-montazowych Tom 1; Budownictwo ogdine Arkady 1988r.

PN-EN 12859;2002 Plyty gipsowe. Definicje, wymagania i metody badar

PN-EN 12860;2002 Kleje gipsowe do plyt gipsowych. definicje, wymagania i metody badan

PN-92/B-01302 Gips anhydryt i wyroby gipsowe. Technologia.

PN-B-19401:1996 Ptyty gipsowe dzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne

PN-B-79405:1997 Plyty gipsowo-kartonowe.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbiér robét zwigzanych z wykonaniem montazu i odbioru

robot zwigzanych z osadzeniem drzwi wewnetrznych, drewnianych, aluminiowych i stalowych.

1.2. Zakres zastosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania rob6t musza mie¢ dokumenty potwierdzajace ich dopuszczenie do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie, ponadto musza by¢ wlasciwie oznakowane. Materialy zastosowane do
wykonania robot opisanych w niniejszym punkcie powinny spetnia¢ nizej okreslone wymagania techniczne i estetyczne:

2.1. Drzwi wewnetrzne drewniane
Drzwi i oScieznice powinny by¢ dostarczone i zamontowane facznie z wszystkimi potrzebnymi tacznikami, kotwami,
uszczelniaczami itd. dla uzyskania stabilnej konstrukcji.

2.1.1. Konstrukcja produktu

Rama skrzydta wykonana jest z klejonki drewna iglastego. Wypetnienie skrzydta stanowi: wkfad stabilizujgcy plyta
wiérowa otworowa wzmocniona wewnetrznym ramiakiem ze sklejki. Rama wraz z wypetnieniem oklejona jest
dwustronnie ptytg HDF 2x6mm. Drzwi fabrycznie wykoriczone, malowane przez producenta, kolor o$cieznicy oraz
skrzydta nalezy ustali¢ z Inspektorem Nadzoru. Ksztatt drzwi dopasowac do istniejacego ksztattu i formy drzwi
wewnetrznych, w sposob jak najbardziej zblizony do istniejacych drzwi.

2.1.2. Profil krawedzi

Oba boki oraz géra skrzydta okleinowane sg taSma obrzezowg w kolorze skrzydta.

2.1.3. Pokrycie

Skrzydto pokryte jest okleing PCV. Ramka wykonana z MDFu, oklejona w kolorze skrzydta.

2.1.4. Akcesoria

— Trzy zawiasy czopowe

— Zamek pod wktadkg patentowg

— Tuleje wentylacyjne lub podciecie wentylacyjne

— Klamki metalowe z szyldem z szyldem i sprezynka.

2.1.5. OScieznica drewniana o statej szerokosci

3.SPRZET

Do wykonania rob6t Wykonawca powinien dysponowac elektronarzedziami, w tym wkretarkami, wiertarkg z udarem,
noze, obcegi, mtotki murarskie, mtotek gumowy, szczypce techniczne, pistolet wyciskowy do pojemnikéw z silikonem,
mieszalnik elektryczny z mieszadtem do klejow i zapraw, pojemniki na klej, kielnie tréjkatne, kielnie trapezowe, pace
stalowe gfadkie, drabiny aluminiowe.

Sprzet powinien by¢ dobrej jako$ci, zgodny z projektem organizacji robét i zaakceptowany przez Inspektora
Nadzoru.
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4. TRANSPORT

Przewtz materiatéw powinien odbywac sie dostosowanymi do tego celu Srodkami transportu, ktére powinny zabezpiecza¢
przewozone materialy przed wptywami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania i
zanieczyszczeniem.

Wykonawca powinien dysponowa¢ sprawnym technicznie sprzetem wymienionym w kosztorysie. Materiaty powinny by¢
przechowywane w migjscach zamknigtych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

5. TECHNOLOGIA WYKONANIA

W sprawdzone i przygotowane oscieza nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub listwach. O$cieznice mocowaé za
pomoca kotew lub hakéw osadzanych w osciezu. Uszczelnienie oSciezy nalezy wykona¢ kitem trwale plastycznym lub
pianka, a szczeling przykry¢ listwe. Przed trwalym umocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oScieznicy w pionie i
poziomie. Dopuszczalne odchylenia od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysoko$ci, nie wigcej niz 3 mm.
Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od: 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m, 3 mm przy ditugosci
przekatnej do 2 m, 4 mm przy diugosci przekatnej 2 m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180

dla robét szklarskich.

Ocena jako$ci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

- sprawdzenie jako$ci materiatow, z ktorych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementdw ruchomych oku¢ oraz ich funkcjonowania - sprawdzenie
prawidtowo$ci zamontowania i uszczelnienia.

7. ODBIOR ROBOT

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru.

7.1. Odbiér materiatow.

Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robot do ktorych dostep p6zniej bedzie niemozliwy
lub utrudniony. Odbiér czesciowy powinien obejmowa¢ sprawdzenie: stanu podtoza, jakosci zastosowanych materiatow,
jakosci i doktadno$ci wykonania stelazy, Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

Odbior drzwi przed ich wbudowaniem powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe. Odbiér ten
powinien obejmowaé sprawdzenie ich wifasciwo$ci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm
przedmiotowych ,aprobat technicznych” i innych dokumentéw odniesienia. Jako$¢ materiatéw musi by¢ potwierdzona
wiasciwymi dokumentami dopuszczajacymi materiaty do obrotu i stosowania w budownictwie, ktérymi sq :

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa

- Certyfikat zgodnosci lub deklaracja zgodno$ci z dokumentem odniesienia (PN, aprobata techniczna, itd.)

7.2. Odbior robot

W trakcie robét nalezy przeprowadzi¢ odbiory czesciowe, potwierdzone wpisem do dziennika Budowy, polegajace na
sprawdzeniu zgodnosci dostarczonych drzwi z Dokumentacja Techniczna i norma PN-B/10085, sprawdzeniu doktadnosci
wykonania o$ciezy, sprawdzeniu jako$ci zamocowania.
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Odbior robot powinien obejmowaé wydzielone fazy robét :

- prawidtowo$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,

- doktadnos¢ uszczelnienia oScieznic,

- prawidtowo$¢ dziatania elementow ruchomych i urzadzen zamykajacych,

- zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem,

- inne, ktére komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych robot.

Odbior koricowy robét obejmuie:

- sprawdzenie zgodno$ci wykonania z dokumentacja projektowa, umowa, itd., sprawdzenia nalezy dokona¢ na
podstawie ogledzin i pomiaréw oraz na podstawie protokotow odbiorow ww. i zapiséw w dzienniku budowy,

- sprawdzenie jako$ci i prawidtowo$ci uzytych materiatdw na podstawie protokotéw odbioru materiatow,

- sprawdzenia prawidtowosci wykonania wymiany drzwi nalezy dokona¢ po uzyskaniu przez nie petnych wtasciwosci
techniczno-uzytkowych.

Wyniki odbioru elementéw Slusarki drzwiowej musza by¢ wpisane do Dziennika Budowy.

7.3. Odbiér pogwarancyjny
Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych i zaistnialych
w okresie gwarancyjnym.

8. OBMIAR ROBOT

W kalkulacji nalezy uwzgledni¢ zakup materiatow ich dostawe i wykonanie robot. Jednostka jest jeden kpl, szt. elementéw
— pozycji obmiaru. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu (przedmiaru) z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Projektanta i Inspektora Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa rozliczenia finansowego jest obmiar.
10. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE

PN- B 10085:2001 - Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 - Okucia budowlane. Podziat
PN-EN 1154:1999/Al1.:2004 - Okucia budowlane — zamykacze drzwiowe z regulacja
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